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ZABEZPIECZENIE GEOSIATK A NAWIERZCHNI
ASFALTOWEJ PRZED SPEKANIAMI ODBITYMI



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjveymagania dotycge wykonania
I odbioru wzmocnienia nawierzchni bitumicznej oraabezpieczeniem przed rysami
w nawierzchni w zwjzku z realizagy zadania,Remont drogi wojewddzkiej nr 197 na
odcinku Owieczki - Myslecin”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyggowadzenia robot przy wykonaniu
wzmocnienia nawierzchni oraz zabezpieczeniem prradstawaniem rys podinych na
budowanym odcinku drogi i obejmuije:

— ulozenie siatki (geosiatki) wzmacnaggj z wiokna szklanego o szerékol,0 m
i wytrzymataici na rozcgganie 100x200 kN (pod warsdwvigzaca),

Uwaga: Roboty zwhzane z oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni e¢ip w ST
D.04.03.01.

Roboty zwjzane z uktadaniem nawierzchne¢tg w ST D.05.03.05.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Geosiatka - siatka z widkien poliestrowych lub asmkich o wymiarze oczek
30x30 mm, wydtieniu przy zerwaniu 12%egtoici 1.4 g/cni i posiadajca cienlg
powtoczle bitumiczry.

1.4.2. Pozostate okienia podane w niniejszej STa szgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami i SpecyfikacjTechniczg D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogodlne".

1.4.3. Peknigcie odbite - pknigcie (sgkanie) warstwy powierzchniowej nawierzchni,
bedace odwzorowaniem istniggych pknie¢ i nieciggtosci warstw w materiale
podbudowy, propagowanych w gdiw wyniku koncentracji napgen i nieciagtosci
struktury materiatu, prowadeych do lokalnego przekroczenia wytrzynmiaio
granicznej.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&koch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdin

ST D.05.03.26.
-194 -



2. Materiaty
Do wykonania powgszych robot naley stosowé nastpujace materiaty:

» kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltam0@®3 ZM lub C60 BP4
ZM

» siatke z wtokien szklanych wepnie przegczary asfaltem. W celu zapewnienia
wihasciwej wspotpracy wszystkich widkien twaizych wigzke siatki (maliwosé
przenoszenia sit) wymagane jest pgpzenie asfaltem wkek w catej ich
objetosci

alternatywnie

» kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

* siatke z widkien szklanych wspnie przegczan asfaltem. W celu zapewnienia
wihasciwej wspotpracy wszystkich widkien twaieych wigzke siatki (maliwosé
przenoszenia sit) wymagane jest pgpzenie asfaltem wkek w catej ich
objetosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, maditma by utozona siatka nale
stosowa emulsg asfaltovs modyfikowane polimeroasfaltami o zawaxtbasfaltu 60% (C60
BP3 ZM Ilub C60 BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawar w Wymaganiach
Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robot naky zastosowa wyréb zi@ony z siatki szklanej wegpnie
przegczanej asfaltem. Szczegdétowe wymagania datesiatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wart@
Materiat wtokno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

Wiazki widkien przegczone asfaltem w calej aivpsci
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdlwz 52 +/-2
Wytrzymatas¢ na rozciganie [KN/m]

- wszerz >100

- wzdlwz > 200

Siatka powinna byprodukowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538

UWAGA: Przed uktadaniem siatki, Wykonawca robot, winien przedstawié do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru rodzaj uktadanej satki oraz deklaracje
wiasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. Sprzet
3.1. Rozwijanie geosiatki na przygotowanym uprzegmditczu wykonane bdzie gcznie.

3.2. Rczny walec lekki do stabilizacji roztonej geosiatki.
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4. Transport

4.1. Geosiatka

Geosiatka transportowangdzie w rolkach owingtych polietylenowy folig Folia ma na
celu zabezpieczenie geosiatki przed uszkodzenierrasie transportu i skladowania na
budowie, a take zabezpiecza skladowangeosiatk przed negatywnym dziataniem
ultrafioletowego promieniowania stonecznego. Podczansportu naiy chront materiat
przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki powinry lntozone poziomo, nie wcej niz
w trzech warstwach. W czasie wytadowywania geosiagksrodka transportu nie nalg
dopuci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowaniali. fo

Transport geosiatki dowolnyndrodkami transportu z zachowaniem wymagaoducenta
odnanie przewaenia. Przy transporcie geosiatki ngl@rzestrzegazalecé producenta.

4.2. Transport emulsji asfaltowej.

Transport emulsji asfaltowej mas bitumicznych zgednST D.04.03.01. z zachowaniem
wymaga producenta odrioie przewaenia.

5. Wykonanie robot
5.1 Ogollne zasady dotyegce robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.Q0@0O'Wymagania Ogolne™ pkt.
5.

5.2 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wkxiwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkiteypsie
przegczonej asfaltem, siatknalezy rozklad& ,na gogco” ze wstpnym sklejeniem siatki z
podtazem.

Podtoze:

Stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonamld j stare.
Powierzchng podiaza naley oczysci¢ i usury¢é wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub
szczeliny w podtou o rozwartéci powyzej] 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowameltqgre naley skropt emulsy
asfaltows modyfikowary polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) wsii od
okoto 0,25-0,30 kg/fh Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym naagor— ilas¢ 0,15 - 0,2
kg/m?. W przypadku podtoy frezowanych skropienie powinno dintensywniejsze o okoto
50%. W szczegolnych przypadkach dopuszczaskropienie kationow emulsj asfaltovg
C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w iléci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogoélnych zasad wykonania skropienia, obmwjgcych przy
wykonywaniu podczenia mgdzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 zwragagzczegOlg uwag na rownomiern& pokrycia
powierzchni

Utozenie siatki:

Siatke mazna rozktadd zaréwno ¢cznie jak i maszynowo w technologii aenia na
gorgco ze wsipnym przyklejeniem do podia. Warstw siatki mazemy rozktadd na calej
powierzchni wzmacnianego odcinka lulz tglko na fragmentach powierzchni (nad rysami,
nad szwami roboczymi). W tym przypadku szekgkpasma siatki powinna wyn@smin.
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100 cm (po 50 cm po obu stronach rysy lub szwaaobgo). Rozigenie siatki mae nasipic
dopiero po przeschggiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, abyadgkko klegca se,
ale nie przywierata.

Siatke uktada st na podtau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procektadania,
mikrofolia od spodu siatki ma Bycatkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatknma by
nagrzana. W przypadku aplikacjecznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozktadania maszynowego warstaajest topiona przez palniki
zabudowane w ugdzeniu rozktadacym. Palniki i pedkos¢ przejazdu maszyny néde tak
regulowa aby nie dopgci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wigthniem dymu).

W przypadku rozktadanigecznego naley docism¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego
walca obficie skrapianego. W przypadku rozkladam@aszynowego nie jest to wymagane i w
przypadku podigy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane ¢oda kotwienie siatki
zbrojeniowej do podtza.

Siatke nalezy uktada& ,na zaktad” o szerokmi min. 10 cm. Dotyczy to zarbwno poken
podiwznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki pgdany wymiar zarbwno w kierunku
podiiznym jak i poprzecznym nie st odbywa& przy wykorzystaniu zarOwno przyadow
recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychgdean tnacych (szlifierki kgtowe itp.).

Po roziaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstes bitumiczry nawierzchni
moze odbywa si¢ ruch pojazdow zywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszcza takze
0golny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zarown@gdkosci jak i tonau pojazdow.

Mieszanki mineralno—asfaltowe przykryweg siatle powinny by uktadane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grufim 40 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgeednio pod warstgécieralry (na warstwie wizacej).

Po ut@eniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralrfalemsvej, w celu zapewnienia
zaktadanej trwalici znmeczeniowej nawierzchni, zalecagsivykonanie pomiaru petzenie
migdzywarstwowego np. metgd Leutnera. Minimalna warfd napezen scinajgcych na
pofaczeniu warstw nie m@ by mniejsza ni 1,0 MPa; zalecana waftominimalna 1,3 MPa —
.Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Cestotliwos¢ bada, skiad i liczebné&t partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W skiad partii wchagz
rolki geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebégoartii do bada nie powinna b§
wigksza nk 100 rolek

6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jako

Prébki z kadej partii naley pobierg& losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie prébek dadar nalezy wykona& wg PN-1ISO
9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wyghbu zewrtrznego i szerokiei pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiéchooziozenia
oczek siatki oraz wygpowania uszkodze (przerwania cigtosci wigzek wiokien) jak
rowniez jednorodnéci nasycenia siatki asfaltem. Szerékgasma naley okreli¢ przez
pomiar bezpéredni z doktadngécia do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwgtej rolki. Odchytka
szerokdci pasma nie powinna przekra¢ze- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatmowych

Wytrzymata¢ na rozcaganie wizek widkien siatki zarowno w uktadzie poprzecznwk j
podiuznym nie powinna by mniejsza nt podana w punkcie 2.2 przy wydtniu jak w pkt.
2.2. Wytrzymaltd¢ siatki obliczana jest na podstawiezziru powierzchniowego i parametrow
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mechanicznych widknazytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchnisgozegolnych
oczek siatki nie me by mniejsze ni 2,4 cnf.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robot

Kontrola jakdci robét polega na:

» sprawdzeniu ztycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,

» sprawdzeniu prawidtowéai usungcia folii ochronnej na catej powierzchni,

» wizualnej ocenie przylegania siatki do padi@rzed utléeniem na niej warstwy
bitumiczne,.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru, przed dabvaniem, probk wbudowywanej

siatki w ilosci nie mniejszej i 0,5 nf.

Zamawiajcy zastrzega sobie prawo do:

e sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zaréwno apietwbudowania, bada
kontrolnych przed

» ostatecznym odbiorem robot, jak rownig okresie gwarancyjnym,

* przedstawienia przez Wykonagvkopii faktury potwierdzajcej zakup odpowiedniego
rodzaju siatki od producenta/dostawcy /zgodniezegstawion deklaracy wtasciwosci
uzytkowych/

7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru jest 1 fm(metr kwadratowy) wykonanego ,zbrojenia” nawiemih
geosiatl.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogoélne".

8. Odbidr robot

Ogolne zasady dotygee odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00."Wymagani
0golne”.

9. Podstawa ptatndci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Cena wykonania robot obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatu na miejsce wbudowania,

- oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym,
- przygotowanie podia

— roziozenie geosiatki na przygotowanym padip

- stabilizacja roztéonej geosiatki przez lekkie walcowanie,
- uporazdkowanie miejsca prowadzenia robaot,

10. Przepisy zwazane

Instrukcja oznakowania rob6t prowadzonych w pasiegowym - zadcznik nr 1 do
zarzdzenia Ministra Transportu i Gospodarki MorskieaoMinistra Spraw Wewgtrznych
nr 184 z dnia 6.06.1990 r.

Wytyczne producenta odfmie uktadania geosiatki.
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